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Oferecida ao(s) curso(s): Engenharia de Controle e Automacao

Tipo: Obrigatdria

Ementa

Introducdo aos sistemas de producdo automatizados: niveis hierarquicos, atividades, equipamentos.
Computadores industriais: arquitetura, programacdo. Controladores Logicos Programaveis (CLP): arquitetura,
programacdo (IL, LD, GRAFCET, linguagens de alto nivel). Softwares de supervisdo. Outros sistemas
programaveis. Sensores e atuadores inteligentes.

Objetivos

Gerais

A disciplina tem como objetivo das aos alunos conhecimentos sobre dispositivos programaveis utilizados em
automacdo, com énfase nos Controladores Légicos Programaveis (CLP), microcontroladores programados em
linguagem de alto nivel e suas interfaces com computadores tipo PC/IC e sensores/atuadores inteligentes. Os
alunos devem saber onde sdo empregados estes dispositivos na automagdo, especificar e configurar o
hardware e efetuar a programacdo (software) dos dispositivos. Também é oferecida uma nogdo sobre
softwares supervisérios (SCADA), que rodam em PC/IC e se situam no nivel hierarquico fabril imediatamente
acima daquele onde estdo os demais dispositivos estudados.

Especificos

Das aos alunos conhecimentos sobre dispositivos programaveis utilizados em automacdo, em especial:
Controladores Logicos Programaveis (CLP); Computadores tipo PC/IC; Sensores/atuadores inteligentes;
Softwares supervisérios (SCADA); os alunos devem saber onde sdo empregados estes dispositivos na
automacao, especificar e configurar o hardware e efetuar sua programacao.
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